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              第二章第二次 物流包装
一、课堂回顾

各位同学，上节课我们讲的内容大家都还记得吗？我们学习完了书本第一章节的内容，我们先对上堂课的内容进行了总括性的回顾。我们首先一起思考了包装的发展历史，包装的定义是什么，根据包装的定义我们更清晰的认识了包装的功能以及包装的分类，并举例让大家更了解包装。其次我们对包装材料的性能以及各种包装材料进行详细了解，了解包装材料的优缺点以及可以使用的场所情景。
二、新课讲授
第三节 包装技术

包装技术是包装系统中的一个重要组成部分，是研究包装过程中所涉及的技术机理、原理、工艺过程和操作方法的总称。包装技术的原则是科学、经济、牢固、美观、适用。要考虑的因素有:被包装物品的性质、外观状况、包装材料、包装容器和包装机械设备的选用和开发、经济因素、相关法规等。

（一）运输包装技法

运输包装技法是指包装作业时所采用的技术和方法。任何一个运输包装件操作时，都有技术问题和方法问题。通过包装技法，才能将运输包装体和产品(包括小包装)形成一个有机的整体。

运输包装技法可以分为两类:一是针对产品的不同形态特点而采用的技术和方法;二是针对产品的不同特性而采取的技术和方法。

一般的包装技法如下:(1)内装物的合理置放、固定和加固。(2)对松泡产品进行体积压缩。(3)外包装形状尺寸的合理选择。(4)内装盒形状尺寸的合理选择。(5)包装外捆扎。

（二）“五防”包装技术

“五防”包装技术指防震、防潮、防水、防锈、防虫鼠害包装。

1.缓冲（防震）包装技法
缓冲包装是解决所包装的物品免受外界的冲击、振动，防止物品损伤的包装技术和方法。外界冲击或振动使包装物品产生的损伤多数属于物理损伤，主要有以下几种。(1)产品某一部位，特别是外侧突缘部位受到的外力超过本身的强度，产生了变形或脆性破坏。(2)产品表面受物理作用破环。(3)产品的原粘接部件受到外力作用面脱落。(4)产品的滑动部件受到外力作用、其固定设施失效，发生滑动撞击而破坏。

缓冲包装的方法主要有以下三种：(1)全面缓冲包装方法，指产品或内包装的整个表面都用缓冲衬垫的包装方法根据产品不同和缓冲衬料不同，可分为压缩包装法、浮动包装法、包包装法、模包装法、就地发泡包装法。(2)部分缓冲包装方法，指仅在产品或内包装的拐角或局部地方使用缓冲材料整体性好的产品或有内包装容器的产品特别适用。它既能获得良好的效果，又能降低包装成本，有天地盖、左右套、四棱衬垫、八角衬垫和侧衬垫几种。(3)悬浮式缓冲包装方法，指先将产品置于纸盒中，产品与纸盒间均用柔软的泡沫塑料村垫妥当，盒外用帆布包缝人或装人胶合板箱，然后用弹吊在外包装箱内使其悬浮吊起。这种方法适用于极易受损目要求确保安全的产品，如精密机电设备仪器、仪表等。

2.防潮包装技法

在流通和使用过程中，产品不可避免地要受到大气中潮气及其变化的影响。大气中的潜气是引起产品变质的重要因素，如医药品、农药、食盐、食糖等会解变质食品。纤维制品、皮革等会受潮变质甚至发荐变质，金属制品会因受潮而生锈等。

所谓防潮包装，就是采用防潮材料对产品进行包封，以隔绝外部空气，防止相对湿度变化对产品的影响，使包装内的相对湿度符合产品的要求，从而保护产品的质量。所以，防潮包装要达到的目标是保护产品质量，采取的基本措施是以包装来隔绝外部空气中潮气变化的影响。还有一类非吸湿性产品(如金属、玻璃、塑料等制品)，它们自身并不含有水分或者并没有吸湿性，但必须进行防潮包装，特别是金属制品。

包装的防潮特性：包装的防潮作用，不由包装材料的防潮性能决定，而是由封口的密封性质决定在保证封口密封的条件下，包装的防潮特性主要指包装材料水蒸气的渗透性。包装防潮材料主要有玻璃、金属、塑料薄膜和加工纸制品。在进行包装时，通常要进行如下分析:

(1)0克/(米’·24小时):完全防潮材料;(2)1克/(米”·24小时)以下:非常高的防潮材料(3)5克/(米*·24小时)以下:高度防潮材料:(4)15克/(米·24小时)以下:较好的防材料

包装内部空气环境及其变化：包装容器(包装材料)的阻隔，会使包装内部空气环境和包装外部空气环境形成差异。也由于一些包装材料对水蒸气不能绝对隔绝，外部环境的水蒸气会透人内部或内部水蒸气会透到外部。所以，包装内加一些能够吸湿的干燥剂，可增加允许透进包装的水蒸气量。

防潮包装方法：防潮包装等级的选用原则是:既要防止不足包装，又要防止过度包装。对包装根据国家标准进行等级划分。

3.防锈包装技法

防锈包装技法是在运输储存金属制品和零部件时，为防止其生锈而降低价值或性能所采用的包装技术和方法。其目的是消除和少致锈的各种因素。采取适当的防锈处理，在运输和储存中除了防止防锈材料的功能受到损伤外，还要防止外部物理性破坏。然而，金属被腐蚀是不可避免的，即使该金属制品仅有一部分是由金属制成的，也需要使用防锈包装方法。

防锈包装方法是按清洗、干燥、防锈处理和包装4个步骤还步进行的:

(1)清洗是尽可能消除后期生锈不可缺少的第一步。(2)干通总指清除清洗后残存的水和溶剂。干爆皮进行得迅速，可靠，否则将使清洗工作变得毫无意义。(3)防转处理是指清洗、干燥后，选用适当防锈剂对金属制品进行处理。这是最粮本、最重要的工作。在缺少适当的防锈剂或防锈剂应用得不理想时，应代之以密封防潮处理。(4)最后一步是包装阶段。这一阶段除了要实现保证防锈处理效果，保护制品不受物理性报伤，防止防锈剂对其他物品污染的效果之外，还要达到便利储运和提高商品价值等目的。在考虑清洗、干燥、防锈处理和包装时，应选择适当的方法加以应用。

4.防水包装技法

用防水材料作阻隔层，并用防水粘接剂或衬垫、密封等措施，以阻止水浸人内部。防水包装的等级是根据包装储运的环境条件及包装件耐受防水试验的等级来划分的，分为防浸水和防喷淋两种。

（1）防浸水防水包装。浸水试验是将试样完全浸入水中，保持预定的时间以后，缓缓提起。该试验用来检验防水要求很高货物的包装件承受水浸害的能力，或用来检查某些容器的密封性能。

（2）防喷淋防水包装。喷淋试验就是模拟包装件在露天存放受到雨淋的过程，该试验用于评定包装件对雨水的抵御性能及包装对内装物的保护能力。一般可采用普通木箱，但在其内部应视内装产品的性质、精密程度及储运的环境选用合适的防水阻隔层材料加以衬贴。

5.防虫、鼠害等包装技术

驱虫剂，在包装中挥发气体，杀灭和驱除害虫。常用的有萘，对二氯苯樟脑精等。也可采用真空包装、充气包装、脱氧包装等技术，使害虫无生存环境，从而防止虫害。

（三）防霉包装技法

包装产品的发霉变质是由霉菌引起的。霉菌是种真菌，在一定条件下很容易在各种有机物上繁殖生长。防霉包装技法是包装防护措施之一，即为防止因霉菌侵袭内装物(产品)长霉影响质量而采取的防护措施，其防护途径是通过包装结构或工艺对内装产品起到防霉保护作用。

1、防霉包装等级的选择

(1)Ⅰ级包装:产品表面用肉眼看不见菌丝生长。(2)Ⅱ级包装:产品表面霉菌星稀疏状生长。(3)Ⅲ级包装:产品表面霉菌星稀疏点状生长。

2.合理选择防霉包装等级的原则

合理选择防霉包装等级的原则有两个:一是满足产品的运销使用;二是尽量减少费用，经济合理。在具体选择时，对于外观和性能均有要求的产品，可以选择Ⅰ级包装;对于霉菌不敏感或要求较低的产品，可选择Ⅱ级或Ⅲ级包装。这样可以起到抵抗或减缓霉菌生长的作用，满足产品的使用要求。

3.防霉包装设计应考虑的因素

(1)防霉包装等级，反映了对产品的防霉要求。(2)产品的特点，即产品的抗霉性能、有无采用防霉措施和防霉处理。(3)内外包装材料的特点，即包装材料受霉菌侵蚀损坏的敏感程度和防霉处理

情况。(4)销售目的地的气候环境。(5)整个运输、装卸和储存的环境条件、时间长短、有无防霉措施等。

对于各类产品，应根据上述因素来设计防霉包装结构、工艺和方法，使包装达到防霉性能最佳。

第四节 包装合理化
包装合理化，是指在包装过程中使用 适当的材料和适当的技术，制成与物 品相适应的容器，节约包装费用，降 低包装成本，既满足包装保护商品、 方便储运、有利销售的要求，又要提 高包装的经济效益的包装综合管理活动。
(一）不合理包装的具体表现

1、包装不足

(1)包装强度不足，导致包装防护推不足，造成被包装物的损失。在日常的物流运输过程中，运输方式是存在不确定性的，并且包装强度和货物的破损率成正比的。大家在生活中网购会发现，如果购买的物品发过来出现了损坏，往往伴随着产品的损坏需要重新进行购买或者退回，所以，物流中的空包、虚包或者多包都是伴随着被包装物的损坏和成本增加的风险。

(2)包装材料选择不当，导致包装不能很好地承担运输防护和促进销售的作用。包装材料上的选择也是在物流运输中非常重要的一环，不正确的包装会导致产品的损失，导致产品的可销售性降低，同时也会增加企业的经营成本。包装破损也会给客户的购物体验带来不便和不满。 产品包装破损率过高是一个影响企业经营和顾客满意度的重要问题。同学们可以试想一下，如果大家在网购的过程中，由于包装材料的选择不当，导致购买的产品受损，大家会是一个什么样的心情？
(3)包装容器的层次和容积不足。不同的货物所需的包装层次和容积是不同的，缺少必要层次与不足所需体积造成不必要的损失，中就是由于选择的容积与产品所需的容积不同

(4)包装成本过低。包装成本过于低廉，虽然会降低企业的经营成本，由于不能对产品进行有效的防护，在运输的过程中极易导致外包装的发生损坏，影响客户对于产品的第一印象和感官，并且对于被包装货物也是存在重大的损坏风险。
2.包装过度

(1)包装物强度设计过高，使包装防护性过高。
(2)但装材料选择不当，选择过高。
(3)包装技术过高。
(4)包装成术过高。
3.包装污染
(1)包装材料中大量使用纸箱，木箱、塑料容器等，要消耗大量的自然资源。

(2)商品包装的一次性、豪华性，甚至采用不可降解的包装材料，严重污染环境。

（二）合理包装的具体表现

(1)智能化。包装上的信息详细面准确。

(2)标准化。包装规格尺寸标准化、包装工业产品标准化、包装强度标准化。

(3)绿色化。遵循绿色化原则，通过减少包装材料，重复使用、循环使用、回收使用材料，以及降解、分解等措施来推行绿色包装。节省资源。

(4)单位大型化。大型化包装有利于机械的使用、提高物流活动效率。

(5)作业机械化。提高包装作业效率，减轻人工包装作业强度

(6)成本低度化。在保证功能的前提下，尽量降低材料的档次，节约材料。

（三）合理包装的途径

(1)包装的轻薄化，可以降低包装、装卸搬运的成本。由于包装只是起保护作用，对产品使用价值没有任何意义，因此在 强度、寿命、成本相同的条件下，更轻、更薄、更短、更小的包装，可以提高装卸搬运的效率。

(2)要符合集装单元化和标准化的要求。包装的规格与托盘、集装箱关系密切，也是应考虑到与运输车辆，搬运机械的匹配，从系统的观点制定包装的尺寸标准。

(3)提高包装的机械化。为了提高作业效率和包装现代化水平，各种包装机械的开发和应用时很重要的。包装过去主要是依靠人力作业的人海战术，进入大量生产、大量消费时代以后，包装的机械化也就应运而生。包装机械化从逐个包装机械化开始直到装箱、封口、捆扎等外包装作业完成。此外还有使用托盘堆码机进行的自动单元化包装，以及用塑料薄膜加固托盘的包装等。在超级市场，预先包装(原包装)业已普及，就是从保证卫生出发，食品包装机械化也是非常必要的。

包装机械化对于节省劳力，货物单元化，提高销售效率，以及米取无人售货方式等均是必要的，不可缺少的。
(4)包装的大型化。随着交易单位的大型化和物流过程中搬运的机械化单个包装亦趋大型化。如作为工业原料的粉粒状货物，就使用以吨为单位的柔性容器进行包装。大批量出售日用杂货或食品的商店因为销售量大，只要不是人力搬运，也无需用20千克的小单位包装。包装单位大型化可以节省劳力，降低包装成本。与包装大型化同步的是最近在有的批发商店里，直接将工业包装的货物摆在柜台上，可见对这种大型化包装应给予足够的重视，由此也可以看出包装的趋势。  

(5)包装要有利于环境。包装的寿命很短，多数到达目的地后便废弃了，但随着物流量的增大，垃圾公害问题提上议事日程。随着对“资源有限”认识的加深，包装材料的回收利用和再生利用受到了重视。今后应尽可能地积极推行包装容器的循环使用，并尽可能地回收废弃的包装容器予以再生利用。包装是产生大量废弃物的环节，处理不好可能造成环境污染。包装材料最好可反复多次使用并能回收再生利用;在包装材料的选择上，还要考虑不对人体健康产生影响对环境不造成污染。

（四）从物流管理角度，用科学方法确定最优包装

1.包装发生影响的第一因素是装卸。

不同装卸方法决定着包装。目前我国铁路运输，特别是汽车运输，还大多采用手工装卸，因此，包装的外形和尺寸就要适合于人工操作。

在工人的权力和健康没有受到保护的时代，手工装卸的包装往往达到60公斤 100公斤:在工人的权力和健康受到保护的时代，人工装卸的包装重量有所降低，以减轻工人体力消耗。但是，这并不等于说包装的重量越轻越好。也容易引重量太轻，人工装卸的反复频率就要增加，起疲劳和降低效率:同时，对于过轻的包装，工人们往往将两个合并操作，也容易造成损失。现代管理科学对人工装卸最佳重量进行研究的结果确定:包装的重量为工人体重40%较为合适，即男劳动力20公斤~25公斤，女劳动力15公斤~20公斤是比较合适的。另一方面，装卸人员素质低，作业不规范也直接引发商品损失。例如，广州某快运公司曾发生这样一件案例:从香港报关进口的一件大木箱，内装精密设备，要求运输途中不能倾斜。当木箱运至客户手中时，货主肯定地认为货物已被倾斜了，因为木箱外包装上有一个标识变成了红色。原来该货物倾斜45度时，外包装上的标识就会变色。

2.对包装有影响的因素是保管。
在确定包装时，应根据不同的保管条件和方式而采用与之相适合的包装强度。例如，采用高垛，就要求包装有很高的强度，否则就会压坏。如果采用低垛或料架保管，包装的强度就可以相应降低以节约资源和费用。

3.对包装发生影响的因素是运输

输送工具类型、输送距离长短、道路情况如何都对包装有影响，例如道路情况比较好的短距离汽车输送，就可以采用轻便的包装。同一种产品，如果进行长距离的车船联运就要求严密厚实的包装。

产品频繁遭退运企业应充分重视。天津口岸在2002年上半年的中药出口中遭到退运的数量激增。具统计，在半年的时间中，共有6批20.9星性!次成药退运，价值14.8万美元。退运的主要原因是呢质量及成分含量不符合国际标准、包装不合格黑空市场一每年中我药销售额高达 60亿美元:兹后以际市场上每年中成药销售额高达160亿美元，并正以的3%5%，而且大部分是原料药、保健药。很多中药材在国外二次加工返销我国，在国内中药市场出尽风头。我国每年进口的中成药超过10亿美元。面对咄咄逼人的进口“洋中药”，国内的中药产品却在海外销售上遭遇了尴尬。近年来，我国的中药生产工艺虽有一定的进步，但离现代化医药工业优质化生产要求还有很大差距，中药产业的生产缺乏科学规范的标准和质量控制手段，我国中药材产区在选择包装材料时，多选用布袋、编制袋、竹筐、木箱等材料，使得部分药材药效减弱、变质，给传统中药进入国际市场带来了影响。

三、总结

今天我们学习了物流基础的第二章的三四节部分，主要对物流的基本概念以及物流包装材料进行学习。需要掌握不同种包装技法。合理包装和不合理包装的具体表现，并且会运用合理包装实现包装途径。包装既是社会物流的起点，也是生产的终点，再整个物流活动种起着重要作用大家一定要熟记。
