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              第二章第一次 物流包装
一、课堂回顾

各位同学，上节课我们讲的内容大家都还记得吗？我们学习完了书本第一章节的内容，我们先对上堂课的内容进行了总括性的回顾。我们首先一起思考了管理的定义是什么，根据管理的定义我们更清晰的认识了物流管理，其次我们对物流管理的原则及目标进行详尽讲述，并展开物流管理发展的诸多特点。学习物流标准化，物流标准化的主要内容以及物流技术标准。
二、新课讲授
第一节 包装概述
从原始社会、农耕时代到科学技术十分发达的现代社会，包装随着人类的进化商品的出现、生产的发展和科学技术的进步而逐渐发展，并不断突破。生活中遇到的包装样式多种多样，同学们有对生活的的包装有认识和了解吗？随着生产技术的提高，生产得到发展，有了剩余物品须贮存和进行交换，于是开始出现原始包装。最初，人们葛藤捆扎猎获物，用植物的叶、贝壳、兽皮等包裹物品。公元五千年：人类就开始进入青铜器时代。4000多年前的中国夏代，中国人已能冶炼铜器。18世纪末法国科学家发明了灭菌法包装储存食品，导致19世纪初出现了玻璃食品罐头和马口铁食品罐头，使食品包装学得到迅速发展。19世纪装工业开始全面发展。20世纪材料、新技术不断出现，聚乙烯、纸、玻璃、铝箔、各种塑料、复合材料等包装材料被广泛应用。
（一）包装的概念

根据中华人民共和国国家标准《物流术语》(GB/T18354-2006)对包装的定义是:包装是为在流通过程中保护产品、方便储运、促进销售)按一定技术方法而采用的容器、材料及辅助物等的总体名称，也指为了达到上述目的而采用容器、材料和辅助物的过程中施加定技术方法等的操作活动。
（二）包装的功能
1.保护功能。包装具有维护产品质量、保护产品安全的作用。在漫长的物流过程中防止外界各种不良因素的影响和损害，保护功能是包装的主要功能。包装必须能承受在装卸、运输、保管等过程中的各种冲击、震动、颠簸、压缩、摩擦等外力的作用，形成对外力的防护。具有一定强度，防止操作不慎而跌落造成的冲击，堆码时能承受一定压力。包装的重量、尺寸、集装化要与作业方式相匹配。包装的标志、标识为仓库保管、堆码高度等提供必要信息。包装携带的条码、智能标签保证物流全程快捷和信息跟踪。
2.方便功能。包装的过程是将物资整理成适合储藏、搬运或运输的基本单位，整理成适合托盘、集装箱等集装设备的装运单元。因此，包装起到一个很好的定量定型的作用方便了货物的流转，同时，合理的包装也会给物流提供巨大的方便，从而提高物流的效果。具体体现在以下几个方面。（1）方便货物的储存。从搬运、装卸角度上看，包装的规格尺寸、重量、形态方便出入库作业。也为保管提供了方便，便于维护货物本身的使用价值。包装的标志，易于识别存取、盘点或有特殊要求时引起注意。从验收角度看，包装的集合方法、定量性，节约了验收时间。（2）方便货物的装卸。包装的规格尺寸标准化后，为集合包装提供了条件，从而极大地提高了装卸效率。（3）方便运输。包装的规格形状、重量等与货物无运输关系密切，与运输工具的容积相吻合，方便运输。
3.销售功能。商品的包装是直接呈现给消费者的，有创意且符合消费者审美情趣的包装可以在一定程度上起到宣传、促进销售的作用，特别是在自选商店里更是如此。每个包装箱都是一幅广告。良好的包装能够提高新产品的吸引力，包装本身的价值也能吸引消费者购买产品。
（三）包装的分类

1.按照包装用途分类。

(1)商业包装，又称销售包装、小包装内包装。根据《物流术语》(GB/T 18354-2006)的定义，销售包装指直接接触商品并随商品进入零售店和消费者见面的包装，其特点是在市场上陈列展销，不需要重新包装、分配、衡量。消费者可以直接选购自己所需要和喜爱的商品。

(2)工业包装，又称运输包装。根据《物流术语》(GBT18354-2006)的定义，运输包装指以满足运输、仓储要求为主要目的的包装。工业包装要在满足物流的基础上使包装费用越低越好。普通物资的工业包装，其程度应当适中，才会有最佳经济效果。

2.按照包装形态层次分类

(1)个包装，个包装是直接盛装和保护商品最基本的包装形式，在商品生产的最后一道工序中形成的，随商品直接销售给顾客。个包装起着直接保护、美化、宣传和促进商品销售的作用。

(2)内包装，又称中包装，是个包装的组合形式，是个包装之外再加一层包装以便在销售过程中起到保护商品、简化计量和利于销售的作用。

(3)外包装，又称大包装。生产部门为了方便记数、仓储、堆积、装卸和运输，必须把单体的商品集中起来，装成大箱，这就是外包装。它要求坚固耐用，不使商品受损，并要求提高使用率，在一定体积内合理地装更多的产品。由于它一般不和消费者见面，故较少考虑外表设计。为了方便计数和标明内在物，这种包装只以文字标记货号、品名、数量、规格、体积，用图形标记防潮、防火、防倒、防歪等要求。外包装最常用的材料是瓦楞纸箱、麻包、竹、塑料筐、化纤袋、铁皮等。
3.按照容器质地分类

(1)硬包装，指取出包装的内装物后，容器形状基本不发生变化，材质坚硬或质地牢固的包装。硬包装往往脆性很大，如玻璃包装、金属包装、陶瓷包装等。(2)软包装。与硬包装相反，软包装指填充或取出包装的内装物后，容器形状会发生变化，且材质较软的包装。（3）半硬包装。介于硬包装和软包装之间的包装。

4.按照使用范围分类

（1）专用包装，是指根据内装物的状态、性质、技术保护、流通条件的需要而专门为某种或某类货物的运输而设计制造的包装。（2）通用包装，指一种包装能盛装多种商品、能够被广泛使用的包装容器。除此之外，还有很多其他的分类方式，但是不管根据什么依据分类，包装的作用是不会变的。
5.了解不同的分类包装（1）真空包装。是将包装容器内的空气全部抽出密封，维持袋内处于高度减压状态，空气稀少相当于低氧效果，使微生物没有生存条件，以达到食品新鲜、无病腐发生的目的。（真空包装的机理：其目的是减少包装内氧气含量，防止包装食品的霉腐变质，保持食品的色香味，并延长保质期。）应用的有塑料袋内真空包装、铝箔包装、玻璃器皿、塑料及其复合材料包装等。可根据物品种类选择包装材料。由于果品属鲜活食品，尚在进行呼吸作用，高度缺氧会造成生理病害，因此，果品类使用真空包装的较少。（2）热收缩包装。热收缩包装是市场比较先进的包装方法之一，采用收缩膜包裹在产品或包装件外边，经过加热使收缩薄膜裹紧产品或包装件，充分显示物品外观，提高产品的展销性，增加美观及价值感。薄膜的热收缩性早在1936年就获得应用，最初主要用橡胶薄膜来收缩包装易腐败的食品。热收缩技术已经发展到几乎可以用塑料收缩薄膜来包装各种商品。（3）缓冲包装。普通的纸经过折叠弄皱后已具有不错的缓冲作用，但胡乱随意的方法，不能保证满足严格的包装要求。这种包装是将一种长纤维、高韧度的牛皮纸通过专用的设备打成纸团，对产品进行固位、包裹或填充，从而起到对产品的缓冲保护。（4）吸塑包装。吸塑包装是采用吸塑工艺生产出塑料制品，并用相应的设备对产品进行封装的总称。吸塑产品主要以优质的PVC、PET、PP、PS、GAG、植绒等各种塑胶材料，生产高档次及各种规格的电子类吸塑包装、文具类吸塑包装、玩具类吸塑包装、五金类吸塑包装、食品类吸塑包装、日化礼品工艺品类吸塑包装。吸塑包装质优、价廉、更能美化您的产品，让更多的客户被吸引。防锈包装是为防止金属制品锈蚀而采用一定防护措施的包装。防锈包装可以采用在金属表面进行处理，如镀金属。也可采用氧化处理（通过氧化处理在表面生成保护性氧化膜，主要成分是磁性氧化铁，膜的颜色一般呈黑色或蓝黑色）和磷化处理（将工件置于含有锰、铁、锌的磷酸盐溶液中处理，使工件表面生成一层难溶于水的磷酸盐薄膜的过程，又称为磷酸盐处理）还可采用涂油防锈、涂漆防锈和气相防锈等方法。

第二节 包装材料

包装材料指用于制造包装容器、包装装潢、包装印刷、包装运输等满足产品包装要求的材料。它既包括金属、塑料、玻璃、陶瓷、纸、竹木、野生蘑类、天然纤维，化学纤维、复合材料等主要包装材料，又包括涂料、粘合剂、捆扎带、装潢、印刷材料等辅助材料。包装材料具有如下性能：

（1）机械性能。包装材料应能有效保护商品，因此应具有一定的强度、韧性和弹性等，以适应压力、冲击、振动等静力因素和动力因素的影峋。（2）阻隔性能。根据对产品包装的不同要求，包装材料应对水分、水蒸气、光线、芳香气、异味、热量等具有一定的阻挡作用。（3）良好的安全性能。包装材料本身毒性要小，以免污染商品，影响人体健康；包装材料应无腐蚀性，并具有防虫、防蛀、防鼠、抑制微生物生长等性能，以保护商

品安全。（4）合适的加工性能。包装材料应宜于加工，易于制成各种包装容器，易于包装作业的机械化、自动化，以适应大规模工业生产，适于印刷，便于印刷包装标志。（5）较好的经济性能。包装材料应来源广泛、取材方便、成本低廉，使用后的包

装材料和包装容器应易于处理，不污染环境，以免造成公害。
包装材料性能要求：（1）耐破损性，要能经受住反复、多次的冲击和震动作用。（2）良好的弹性和恢复性，撤力后，能回复原来状态。（3）良好的缓冲性能，能吸收消耗外界震动冲击的能量。（4）具有一定的抗破碎性，保持缓冲材料形态。（5）较好的温湿度稳定性，能保持材料的基本性能。（6）较好的化学稳定性，防止对产品产生污染。（7）较好的抗吸潮性能，保持材料的性能。（8）良好的加工工艺性，便于加工。(9)环保性，易于回收、复用或降解。
包装材料性能特点：(1)草制包装材料，比如用于捆绑地砖、耐火砖的草绳。特点是环保廉价，柔韧性好。(2)木制包装材料，如木箱、木桶、木笼。抗压防震，加工方便，但易开裂变形，易腐蚀，价格高。(3)纸制包装材料，包括包装纸、瓦楞纸、蜂窝纸板、牛皮纸、工业纸板、蜂窝纸志质地细腻，均匀，耐摩擦，易黏合，易加工，易印刷，价格低，质量轻，易回收，节约源，但怕潮、透明性差。(4)塑料包装材料，包括封口膜、中空板、POF收缩膜等。成本低，耐用，防水防透湿，透明性好。

(5)金属包装材料，包括桶箍、钢带、扣泡罩铝、PTP铝箔铝板、钢扣。(6)纤维包装材料，如玻璃纤维等，如编织袋。(7)陶瓷与玻璃包装材料，用于流体货物的包装，如酒具。保护性能好，不透气，不透湿，透明性好，易于回收。(8)合成树脂材料，比如塑料瓶、塑料袋。(9)复合类软包装材料:镀铝膜、铝箔复合膜、真空镀铝纸、复合纸BOPP。

一、纸质包装材料和容器
纸在包装材料中占有重要地位，根据一些发达国家的统计，纸质包装在包装材料中占到40%-50%的份额，我国的纸质包装约占40%的比例。

纸质包装具有如下优势：（1）原料充足、价格低廉。造纸的原料很广泛，易于取材，可使用各种植物纤维。（2）易于加工成型，折叠性能优良。（3）瓦楞纸板制成的包装容器富有弹性，具有良好的缓冲防震性能，而且自重较轻。（4）纸质包装容器既能透气，又能完全封闭，具有无毒、无污染的良好卫生

条件。（5）纸纤维能吸收油墨和涂料，具有良好的印刷性能，图案与字迹清晰、美观、牢固。（6）已使用过的纸质包装可以回收利用，防止环境污染。缺点：耐水性差，在潮湿时强度差是纸包装不可忽视的缺点。常用的包装用纸有普通纸张，特殊纸张，装潢纸张，二次加工纸张。常用包装用纸板有普通纸张和瓦楞纸。
二、木质包装材料与容器
木材是一种优良的包装材料，能够较好的满足储运条件的要求。在工业发达国家，木质包装在包装价值总额中占6%～ 12%，如日本约为10%。但是木材的过度使用已经对环境造成了一定的负面影响，所以木质包装材料正在被其他材料所取代。木质包装的特点如下：（1）木材具有优良的强度/重量比，有一定的弹性，能承受冲击、震动、重压等外力作用。（2）木材资源广泛，可以就地取材。（3）木材方便加工，不需要复杂的机械设备。

（4）木材可加工成胶合板，外观好，可减轻包装质量，提高木材的均匀性，扩大了木材的适用范围。（5）木材存在吸水性、易变形分裂、易腐朽、易受白蚁蛀蚀等缺点。（6）木材资源有限，价格会因资源紧缺而上升。

三、塑料包装材料与容器
塑料是一种可塑性高分子材料，是近代发展起来的新型塑料。塑料具有质量轻、耐腐蚀、机械性能好、易加工、易着色和美观等特点，被广泛应用于各类产品包装。
塑料作为包装材料，在近几十年中发展很快，特别是工业发达国家。在德国和日本塑料包装材料在包装材料总量中居第二位，在美国和英国，塑料包装材料在包装材料总量中居第三位。我国的塑料包装材料虽然起步晚，但发展较快，比重已上升到20%，无论是在数量、质量、品种和规格等方面都有很大的变化。特别是包装塑料薄膜、复合包装材料、钙塑箱、周转箱、编织袋、防震缓冲泡沫塑料都有较大的发展。

各种塑料虽不尽相同，但都具有高聚化物的共同性能，其性能有如下几点(1)物理机械性能好。具有一定的抗拉强度、抗压强度，抗弯曲强度、抗冲击强度和防潮性等。(2)阻隔性能好。具有对气体和水蒸气的阻隔性。(3)抗化学制品性能好。具有耐酸碱、耐化学试剂、耐油脂、防锈蚀、无毒等特质。(4)加工适应性能好。塑料，特别是热塑性塑料的加工适应性能好，无论是热成型、机械加工还是热封，都有良好的适应性，便于塑料成型、机械加工和封热包装塑料成型的技术有很多种，如吹塑、挤压、真空、热收缩、拉升等，利用这些技术可以将其制成薄膜、片材、管材、编织布、无纺布、发泡材料等。但是塑料的缺点在于不耐高温和低温，遇到高温时会变软、变形、强度变低，甚至分解变质;遇到低温时，塑料又会变硬、变脆，甚至变质。(5)透光性和表面光泽度良好，印刷和装饰性能好。
四、金属包装材料与容器

金属是近代四种主要包装材料之一，可以分为两大类，黑色金属和有色金属。金属包装材料具有以下优点：（1）优良的机械性能，牢固、硬度大。（2）优良的综合防护性能，不易破碎、不透气、防潮、防光等。（3）优良的加工性能，有良好的延伸性，容易加工成型，技术成熟，钢板镀上锌、锡等，具有良好的防锈能力。（4）具有特殊的金属光泽，便于印刷，使金属包装容器有良好的装潢效果。（5）资源丰富，成本低，加工能耗低。（6）易于再生使用。
金属包装材料具有以下缺点：（1）耐腐蚀性差，易生锈。（2）金属及焊料中的 Ph(铅)、As（砷）等易滲人食品中，污染食品，金属离子还会影响食品的风味。（3）金属容器内壁涂料有时会影响食品的质量。（4）成本高，耗能大，易变性等。

五、玻璃包装材料与容器
玻璃包装材料是指用于制造玻璃容器，满足玻璃产品包装要求所使用的材料。它既可以用于工业包装，也可以用于销售包装，越来越多的食品、饮料、酒水等倾向于玻璃包装。
玻璃包装材料具有以下优点:(1)玻璃包装材料具有良好的阻隔性能，可以很好地阻止氧气等气体对内装物的侵袭，同时可以阻止内装物的可挥发性成分向大气中挥发。(2)玻璃包装材料可以反复多次使用，可以降低包装成本，且原材料资源丰富。(3)玻璃包装材料容易改变颜色和透明度。(4)玻璃包装材料安全、卫生，有良好的耐腐蚀能力和耐酸蚀能力，适合进行酸性物质(如果汁、饮料等)的包装。

由于玻璃包装材料适合自动灌装生产线的生产，国内的玻璃瓶自动灌装技术和设备发展也较成熟，采用玻璃瓶包装果蔬汁、饮料在国内有一定的生产优势。玻璃包装材料具有以下缺点:

(1)耐冲击力小，脆性大，碰撞时易碎，存在很多安全隐患。(2)自身重量大，运输成本高，从物流角度看，玻璃包装在物流过程中的优势几乎为零。
六、其他包装材料与容器
复合材料是通过特殊的加工工艺，把具有不同特性的材料结合在一起，加工成更完美的包装材料。它具有最好的保护性能，又有良好的密封性能。复合材料的种类很多，如玻璃与塑料复合，塑料与塑料复合，铝箔与塑料复合，铝箔、塑料与玻璃纸复合，不同纸张与塑料复合等。（天然橡胶的优点是弹性好、强度高、绝缘性好、变形小、加工方便。天然橡胶的耐温性能差，易老化，一般都是并用掺合使用。天然橡胶的模量、伸长率、耐磨、弹性等等都十分出色，在轮胎工业里还是不可替代的。复合橡胶：天然橡胶的优点是弹性好、强度高、绝缘性好、变形小、加工方便。天然橡胶的耐温性能差，易老化，一般都是并用掺合使用。天然橡胶的模量、伸长率、耐磨、弹性等等都十分出色，在轮胎工业里还是不可替代的。）

自然材料是指各种贝壳、竹、木、柳、草编织品和麻织品等，被用于土特产品和礼品包装，并赋予产品亲切感、温馨感。

新型环保材料是指为缓解白色污染的情况而研制的最新材料，也是今后包装材料的主要发展方向，主要包括秸秆容器、真菌薄膜、玉米塑料、油菜塑料、小麦塑料、木粉塑料等。

三、总结

今天我们学习了物流基础的第二章的一二节部分，主要对物流的基本概念以及物流包装材料进行学习。需要掌握包装的概念、包装的功能以及分类，区分各种包装材料的特点，本门课需要记住的重点有很多，而且多为概念性知识，大家一定要熟记。
